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Firma Reja powstata w 1989 r. Poczgtkowo producent todzi i sklep ze sprzetem Zzeglarskim,
szybko zmienita swojg dziatalnos¢ na obecng tj. dystrybucje najwyzszej jakosci surowcéw do

produkcji kompozytow.

Juz na poczatku Reja zwigzata sie z norweska firmg Jotun Polymer i jako jej przedstawiciel
wprowadzata rynek polski zelkoty Norpol oraz zywice Polylite i Dion. W kolejnych latach
kontynuowata wspétprace z sukcesorami Jotuna — koncernem Reichhold, ktéry przejat dziat
kompozytéw Jotuna, a nastepnie z Polynt Composites po jego potfaczeniu sie z Reichholdem.

Oprécz tego w naszej ofercie znajdujg sie produkty wielu innych renomowanych firm jak
United Initiators (inicjatory i przyspieszacze), Intec (systemy narzedziowe i kleje), Lantor
(przekfadki), Rymatex (tkaniny szklane), Wanda New Material (maty i tkaniny szklane), Noma
Resins (zywice i kleje epoksydowe), Duerf (kleje do infuzji), Corelite (pianki PCV i PET),
Engineered Bonding Solutions (kleje strukturalne Acralock) i Stoner (rozdzielacze). Nasze
materiaty spetniajg najbardziej restrykcyjne normy jakosciowe i Srodowiskowe.

Po wiecej informacji zapraszamy na naszg strone internetowg www.reja.com.pl oraz do

naszych oddziatéw w Toruniu, Ostrédzie, Wroctawiu i Miedzychodzie.
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REICHHOLD

W 2017 r. Polynt Composites potaczyt sie z koncernem Reichhold. Dzieki potgczeniu zasobdéw
i doswiadczenia obu firm, nalezgcych do czotowych dostawcéw surowcéw do produkcji
kompozytow, powstata grupa bedaca niekwestionowanym liderem pod wzgledem wielkosci
produkcji, jakosci i innowacyjnosci.

Polynt Composites dazy do ciggtej poprawy jakosci oferowanych produktéw. Firma posiada
liczne zaktady produkcyjne i osrodki badawcze na kilku kontynentach, dzieki czemu moze
dotrze¢ do odbiorcéw w kazdym zakatku globu. Szeroka gama zywic, zelkotéw, klejow
i dodatkéw pozwala wyjs¢ naprzeciw potrzebom klienta niezaleznie od profilu dziatalnosci
i stosowanej technologii.

Reja jest polskim dystrybutorem Polynt Composites dla linii zywic Polylite i Dion oraz linii
zelkotéw, klejow i dodatkéw Norpol.
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Zywice do laminowania POLYLITE® REICHHOLD

Polylite to linia standardowych zywic do laminowania. Liczba zywic w linii Polylite przekracza
sto, stad prezentowany asortyment zostat zawezony do wybranych produktow, cieszgcych sie
najwiekszg popularnoscig wsréd naszych klientéw i bedgcych w naszej statej ofercie.

WEASCIWOSCI TECHNICZNE

Czas zel., HDT,

Produkt Typ Przysp. | LSE Tiksotr. Wiasciwosci i zalety

min. °C
zywica do produkcji sztucznych marmuréw
orto tak nie tak 15-20 66 Srednia reaktywnosc
odporna na promieniowanie UV
uniwersalna zywica do laminowania
Polylite® Srednia reaktywnosé
as0-msso | O | Bk LK tak 5245 o o vitasevioth uzytkowe
certyfikat Lloyd’s
uniwersalna zywica do laminowania
orto tak tak tak 35-45 60 Srednia reaktywnos¢
dobre wtasciwosci uzytkowe
zywica do wyrobu rur i zbiornikdw metodg RTM i
infuzji prézniowe;j
Polylite® f . Srednia reaktywnosé
480-622 e 2 2 Ui Gased 85 dobre wiasciwosci mechaniczne
wysoka odpornos¢ na wode i substancje chemiczne
certyfikat DNV-GL grade 1
zywica do wyrobu rur i zbiornikdw metoda
nawijania widkien i odlewania odsrodkowego
Polylite® : . » Srednia reaktywnosé
PO-4672 orto nie nie nie 5-9 95 RS JepKoLs
dobra elastycznosé
wysoka odpornosc termiczna
uniwersalna zywica DCPD
::ZIZ’II;E@; DePD |~ 1k |~ takede™iak |00 o0 f\':‘:g”s'lfurriazktywmsc
certyfikat DNV-GL grade 2
uniwersalna zywica DCPD do laminowania
Polylite® Srednia reaktywnos¢
516-M855 it s Ca s e 79 niska zawartos¢ styrenu
certyfikat DNV-GL grade 2
zywica do produkcji todzi oraz rur i zbiornikéw
Srednia reaktywnos¢
izo tak nie tak 15-25 86 dobre wtasciwosci mechaniczne
wysoka odpornos¢ na wode i substancje chemiczne
certyfikat DNV-GL grade 1
zywica do produkcji fodzi oraz rur i zbiornikdéw
srednia reaktywnos¢
izo tak tak tak 35-45 78 dobre wtasciwosci mechaniczne
wysoka odpornos¢ na wode i substancje chemiczne
certyfikat DNV-GL grade 1
zywica do produkcji fodzi oraz rur i zbiornikdéw
srednia reaktywnos¢
izo tak tak tak 35-45 78 dobre wtasciwosci mechaniczne
wysoka odpornos¢ na wode i substancje chemiczne
certyfikat DNV-GL grade 1

Polylite®
440-501

Polylite®
443-M800

Polylite®
720-700

Polylite®
720-M850

Polylite®
720-M888

LSE — niska emisja styrenu
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Zywice specjalistyczne DION® o

DION® to linia specjalistycznych zywic antykorozyjnych, uniepalnionych i do pultruzji. Sg to
zywice winyloestrowe o bardzo dobrej odpornosci chemicznej lub zawierajgce specjalne
dodatki uniepalniajgce i Low Profile. Tak jak w przypadku linii Polylite prezentowany wybér
zostat ograniczony do najbardziej popularnych zywic.

WEASCIWOSCI TECHNICZNE

| Czas zel.,

Produkt Typ Przysp. LSE Tiksotr.‘ HDT, °C Wiasciwosci i zalety
[

zywica do pultruzji Low Profile
DION® : : - wysoka reaktywnos¢

SR L hie | nie Jemnie - niski skurcz

niska lepkos¢

zywica winyloestrowa na bazie bisfenolu A

doskonata odpornos¢ chemiczna

DION® . . ’ dobre wtasciwosci mechaniczne, sprezystosc i
E 15-2 1 -
9100 PLUS 4 - s pe R o elastycznos¢
wysokie HDT

certyfikat DNV grade 1

zywica winyloestrowa na bazie bisfenolu A
DION® ’ bardzo dobra odpornos¢ na hydrolize i substancje
9100-700 VE tak nie tak 20-30 102 #F oricaiie
certyfikaty Lloyd’s i DNV grade 1

zywica winyloestrowa na bazie bisfenolu A
DION® h bardzo dobra odpornosé na hydrolize i substancje
9100-800 VE tak nie tak 40-50 105 EEWE e
certyfikat Lloyd’s i DNV grade 1

zywica winyloestrowa na bazie bisfenolu A

zywica do infuzji, formowania wtryskowego i RTM
DION® . ’ . doskonata odpornos¢ chemiczna

9102 JE = . i i o dobre wtasciwosci mechaniczne

niska lepkos¢

certyfikat DNV-GL grade 1

uniepalniona zywica winyloestrowa na bazie
brominowanej zywicy epoksydowej

o " St P
DION VE/FR nie nie e 18-23 110 bardzo dobra odpornos¢ na hydrolize i substancje

9300 chemiczne
dobre wtasciwosci mechaniczne i wytrzymatosé
certyfikat DNV grade 1
uniepalniona zywica izoftalowa do infuzji
DION® FR 2 ’ , ] .
R FR tak nie nie 55-65 60 |S$rednia reaktywnosc
- certyfikaty Lloyd’s i DNV-GL grade 2
uniepalniona zywica poliestrowa do laminowania
DION®FR | tr | tak | nie | tak 20-30 90 |srednia reaktywnos¢
840-820
uniepalniona zywica izoftalowa do laminowania
DION®FR || o tak | tak | tak 40-50 85 |srednia reaktywnosc
850-M850

certyfikat DNV-GL grade 2

FR — zywica uniepalniona LP — Low Profile VE —zywica winyloestrowa
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Zelkoty NORPOL®

REICHHOLD

Zelkoty Norpol® obecne sg w Polsce juz od prawie 30 lat i przez ten czas zdobyly zastuzong
reputacje jako jeden z najlepszych tego typu produktéw na rynku.

NORPOL® GO1 to zelkot ortoftalowy, ktéry zapewnia estetyczng powtoke w elementach
wewnetrznych, ktére nie sg narazone na agresywne czynniki Srodowiskowe. Bardzo tatwy
w aplikacji. Dostepny w ograniczonym zakresie koloréw.

NORPOL® GS to zelkot izoftalowy o znakomitych wtasciwosciach uzytkowych, ktéry nadaje
wyrobom powierzchnie o duzej odpornosci na wode i czynniki atmosferyczne.

NORPOL® NGA to zelkot izo-npg specjalnie przystosowany do wyrobu produktow
wystawionych na dziatanie wody i mniej agresywnych chemikaliéw jak artykuty sanitarne,
tédki, czesci samochodowe, pokrywy, panele oktadzinowe itp.

NORPOL® SVG to zelkot izo-npg o obnizonej zawartosci lotnych zwigzkéw organicznych;
w poréwnaniu do innych zelkotéw izo-npg zapewnia bardzo dobrg ochrone przed czynnikami
atmosferycznymi oraz zétknieciem i utratg potysku pod wptywem storica/promieniowania UV.

NORPOL® XTG to zelkot neopentylowy, ktdry zapewnia najlepszg mozliwg ochrone przed
czynnikami atmosferycznymi, zmiang koloru/zétknieciem i utratg potysku pod wptywem
Swiatta sfonecznego/promieniowania UV.

Wszystkie zelkoty oprécz GO dostepne sg w dwoch wersjach do nakfadania recznego i do
natrysku. Zelkoty GO, GS, NGA i SVG dostepne s3g rowniez jako topkot z dodatkiem wosku,
a NGA i SVG réwniez w wersji uniepalnione;j.

Elementem systemu Norpol jest system barwienia zelkotéw Polycolor, umozliwiajacy poprzez
aplikacje pigmentu zabarwienie czystej ,,bazy” na dowolny kolor. Dzieki temu mozemy od reki

wyprodukowac zelkot o wybranym przez klienta odcieniu.

WEASCIWOSCI TECHNICZNE

NORPOL® GO1 'NORPOL® GS NORPOL® SVG NORPOL® XTG
Typ 2Zywicy ortoftalowa izoftalowa izo-npg izo-npg neopentylowa
Wersja topkot tak tak tak Tak nie
Wersja uniepalniona nie nie tak Tak nie
System Polycolor nie tak tak Tak nie
Wiasciwosci w stanie ciektym
Lepkos¢, MPa 4000-5000 (H) 20000-25000 (H) | 14000-20000 (H) 14000-20000 (H) 14000-20000 (H)
Brookfield RVF, wrz | 10000-20000 (S) 9000-15000 (S) 10000-16000 (S) 10000-18000 (S)
5, 50 obr./min. Brookfield RVF, | Brookfield RVF, wrz | Brookfield RVF, wrz Brookfield RVF,
wrz 5, 5 obr./min. 4,4 obr./min. 4,4 obr./min. wrz 4, 4 obr./min.
800-1000 (H) 760-910 (H) 750-900 (H) 750-900 (H) 750-900 (H)
Stozek i ptyta 210-310 (S) 220-300 (S) 320-400 (S) 250-330 (S)
stozek i ptyta stozek i ptyta stozek i ptyta stozek i ptyta
Gestosé, g/cm? 1,48-1,53 1,1-1,3 1,1-1,3 1,1-1,5 1,1-1,3
Czas zelowania, 1,5% MEKP50, 10-15 (H) 6-21 (H) 10-25 (H) 10-25 (H) 10-25 (H)
min. 5-20 (S) 8-20 (S) 7-20 (S) 6-20 (S)
Czas przydatnosci do uzycia 4 miesigce 6 miesiecy 6 miesiecy 6 miesiecy 6 miesiecy
Wiasciwosci po utwardzeniu
Wytrzymatos¢ na rozciaganie, 59 65 60 55
MPa
Wydtuzenie przy zerwaniu, % 3,8 3 3 4
HDT, °C 54 90 80 85

H - wersja reczna S —wersja do natrysku
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System narzedziowy POLYLITE® + NORPOL® REICHHOLD
Oferowany przez nas system narzedziowy od Polynt Composites sktada sie z zywicy Polylite®
33542-80 i zelkotu Norpol® GM. System ten, caty czas doskonalony i rozwijany, obecny jest
na polskich i Swiatowych rynkach od wielu lat i zyskat w tym czasie szerokie uznanie wsrod
najbardziej wymagajacych klientéw.

Polylite® 33542-80 to nowa i ulepszona wersja zywicy Polylite® 33542-75. Jest to zywica
przy$pieszona o niskiej zawartosci styrenu i minimalnym skurczu liniowym, dzieki czemu
zachowuje forme podczas utwardzania, co skutkuje wyzszg jakoscig powierzchni. Zywica
szybko osigga wysokg twardos¢, co znaczgco przyspiesza proces budowy formy.

Winyloestrowy zelkot Norpol® GM zapewnia bardzo wysokg odpornos¢ na czynniki chemiczne
i atmosferyczne i znakomite parametry mechaniczne. Jest on dostepny w wersji do aplikacji
recznej i natrysku w dwodch standardowych kolorach: zielonym i
Od niedawna dostepny jest rowniez w wersji antystatycznej.

czarnym.

Zalecanym przez producenta uzupetnieniem systemu moze by¢ zywica Polylite® 410-900
w charakterze warstwy izolujgcej pomiedzy zelkotem i zywica, zapobiegajgcej powstawaniu

pecherzy i poprawiajacej przyleganie.

WLASCIWOSCI TECHNICZNE

Wiasciwosci w  stanie

ciektym

Polylite® 33542-80

Polylite® 410-900

Norpol® GM

Reczny Natrysk

Lepkos¢

wrz. 3, 50 obr./min.

Typ maleinowa ortoftalowa winylestrowa winylestrowa
Gestosé, g/m3 1,27-1,33 1,08-1,12 1,1-1,2 1,1-1,2
Czas zelowania, min. LS i ibs 2
! 1,25% MEKP50 1% MEKP50 1,5% MEKP50 1,5% MEKP50
1400-1700 1100-1300 14000-24000 8000-15000
Brookfield Brookfield LV Brookfield RVF, Brookfield RVF,

wrz. 2, 12 obr./min.

300-350
stozek i ptyta

wrz. 4, 4 obr./min.
700-900
stozek i ptyta

wrz. 4, 4 obr./min.
220-300
stozek i ptyta

Czas przydatnosci do
uzycia
Wiasciwosci

utwardzeniu
Wytrzymatos¢ na

4 miesigce

4 miesigce

4 miesigce 4 miesigce

rozcigganie, MPa o5 i3 60
Mod.u{ spl.'ezystosq przy 3600
rozcigganiu, MPa
Wydtuzenie przy zerwaniu,
% 1,8 3,5-4 2
0
Wytrzymatosé na zginanie,
125
MPa
Mf)du{.sprezystosu przy 3300
zginaniu, MPa
HDT, °C 140 100-105 105
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Kleje NORPOL®

fiorror),

L ESTER ADH|
A NDING BOrBaI
POLOYSTER LAMINATES

Do linii Norpol oprécz zelkotéw nalezg réwniez kleje, ktére tak samo od dawna obecne sg na
polskim rynku. Najciekawsze z nich zostaty zaprezentowane ponize;j.

Norpol® FI-177 to bardzo lekki klej do przektadek na bazie zywicy izo-npg. Gtéwne
zastosowanie to klejenie usieciowanych arkuszy z pianki PVC. Klej jest preakcelerowany, ma
bardzo niski pik egzotermiczny.

Norpol® FI-184 i Norpol® FI-186 to kleje o duzej wytrzymatosci na bazie epoksydowej zywicy
winyloestrowej. Kleje sq preakcelerowane, nie zawierajg witdkien szklanych. Niska lepkos¢
pozwala na aplikacje maszynowa.

Norpol® FI-194-10 to klej na bazie epoksydowej zywicy winyloestrowej ze wzmocnieniem
z wtdkien szklanych. Klej nie jest preakcelerowany. Bardzo dobra odpornos¢ na sptywanie
nawet przy warstwach o duzej grubosci. Przeznaczony do aplikacji recznej.

Wszystkie kleje zawierajg specjalny dodatek powodujgcy zmiane koloru po dodaniu inicjatora.

WtLASCIWOSCI TECHNICZN

Wiasciwosci w stanie
ciektym

Norpol® FI-177

Norpol® FI-184

Norpol® FI-186

Norpol® FI-194-10

Baza chemiczna izo-npg winylester winylester winylester
Widkna szklane nie nie nie tak
Preakcelerowany tak tak tak nie
Gestosé, g/cm3 0,50-0,60 1,1-1,2 1,12-1,16 1,15-1,25

120000-190000
Brookfield HBT, wrz. 5, 5

400000-600000
Brookfield RV T-E,

525000-650000
Brookfield RV T-E,

550000-750000
wrz. 5,7 obr./min.

uzycia

Lepkos$é, MPas obr./min. 3 obr./min. 3 obr./min.
800-1000 800-980
stozek i ptyta stozek i ptyta

Czas zelowania, min. P 210 o350 gt

! 1,5% MEKP 2% MEKP LA 2% MEKP LA 2% MEKP
Czas utwardzania, 65-145 80-105 35-45
min.
Pik egzotermiczny 45-55 75-105 80-100 120-150
Czas przydatnosci do 6 miesiecy 4 miesigce 4 miesiace 4 miesiace
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Intec..

industria tecno-chimica

”.

Intec S.r.l. to wioski producent surowcéw dla przemystu kompozytowego, specjalizujacy sie w
materiatach do produkcji form i modeli oraz klejach i szpachléwkach, ktére razem tworzg linie
produktow Slem.

Intec oferuje bardzo szeroki asortyment produktéw do kazdego etapu produkcji modelu od
past modelarskich przez zywice i zelkoty narzedziowe po szpachle do naprawy i wykonczenia
powierzchni. Nad rozwojem past modelarskich i zywic formierskich firma pracuje od wielu lat,
budujac swoje doswiadczenie na wspodtpracy z najwiekszymi stoczniami jachtowymi na Swiecie
oraz firmami, dla ktérych budowa form i modeli stanowi podstawe dziatalnosci. Daje jej to
istotng przewage na tym polu w poréwnaniu do innych producentéw, dla ktérych systemy
narzedziowe stanowig jedynie uzupetnienie oferty.

Drugim flagowym produktem Inteca sg kleje. Klienci mogg wybiera¢ sposrdd szerokiego
wachlarza klejéw poliestrowych i winyloestrowych zaréwno uniwersalnych jak i do bardziej
specjalistycznych zastosowan. W bliskiej przysztosci w ofercie majg pojawié sie réwniez kleje
konstrukcyjne metakrylowe.

] ~—
T —

l: 1"77'7" N_\.~ -
,j-’%F-?,rlgf.anmt ey

g
}
o

S

=i 4_;’

= od i

4=
—_—

L a7
B
#;

| _amth

—




PRZEWODNIK PO PRODUKTACH

Pasty modelarskie

Pasty modelarskie oferowane przez firme Intec charakteryzujg sie wysokg stabilnoscig
wymiarowg oraz niskg zawartoscig styrenu, ktoérego emisja jest dodatkowo zredukowana
dzieki aplikacji przez ekstruzje. Mozemy je podzieli¢ na 3 gtdwne typy:

Pasty poliestrowe to podstawowy i najczesciej uzywany produkt z tej kategorii. Ich zaletg jest
przystepna cena przy dobrych parametrach mechanicznych.

Pasty winyloestrowe majg najlepsze witasciwosci mechaniczne i bardzo wysokg odpornos¢
termiczng (nawet do 120°C w przypadku pasty PV10HT), dlatego uzywa sie ich do produkcji
modeli najwyzszej jakosci.

Pasty nisko- oraz bezstyrenowe majg wtasciwos$ci mechaniczne i termiczne poréwnywalne do
past poliestrowych, a dodatkowo pozwalajg ograniczy¢ lub wyeliminowaé emisje styrenu
podczas pracy, co czyni z nich produkt bardziej bezpieczny dla uzytkownika i przyjazny dla
srodowiska.

WtASCIWOSCI TECHNICZNE
‘ PFO7E PF10E PV10E PV10OHT PFO7LS PFO7GT PF10GT

Rodzaj pasty . : - - niskostyr. :

poliestr. poliestr. winyloestr. | winyloestr. - Y il niskostyr. bezstyr.
Kolor niebieski niebieski niebieski niebieski niebieski zielony zielony
Sposab aplikacji ekstruzja ekstruzja ekstruzja ekstruzja ekstruzja ekstruzja | ekstruzja
Zawartosc styrenu 19% 6% 24% 23% 4% 0% 0%
Wytrzymatos¢ na zginanie | g g, 10,70 20,60 19,10 13,80 8,50 11,30
(MPa)
Modut sprezystosci przy 0,50 0,70 2,70 2,70 0,80 0,50 0,60
zginaniu (GPa)
Wytrzymatosc na 6,80 6,30 9,40 13,40 9,40 5,80 5,70
rozcigganie (MPa)
Modu sprezystosci przy 0,50 0,30 2,70 2,30 0,80 0,40 0,50
rozciag. (GPa)
Twardos¢ Shore D 54 +2 57 +2 75 2 80 +2 60 +2 54 +2 53 +2
HDT (°C) 50 +2 55 +2 90 +2 120 +2 55 s 55 +2 52 +2
E;;:i:rzydatnosu g2 12 mies. 12 mies. 12 mies. 12 mies. 12 mies. 12 mies. 12 mies.
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Zywice narzedziowe

Kolejnym elementem systemu narzedziowego firmy Intec sg zywice. Intec ma w ofercie zywice
przeznaczone do stosowania na kazdym etapie budowy modelu lub formy, najlepiej w
potgczeniu z innymi produktami narzedziowymi tego producenta.

R999 to zywica przeznaczona do bezposredniej aplikacji na powierzchnie ze styropianu przed
potozeniem kolejnych warstw zywicy lub pasty narzedziowej w celu jej zabezpieczenia przed
destrukcyjnym dziataniem zawartego w pascie lub zywicy styrenu.

RS2040 i RS6060LP to zywice narzedziowe pozwalajagce na szybka produkcje form
o doskonatym wykonAczeniu i wysokiej stabilnosci wymiarowej. Zywice sg wypetnione oraz
przyspieszone i majg bardzo niskg zawartos¢ styrenu, co pozwala ograniczy¢ jego emisje
podczas budowy formy. RS2040 to unikalny system, ktdéry pozwala na bardzo dobre
dotwardzenie bez piku termicznego nawet w 1 warstwie laminatu. Z kolei RS6060LP to zywica
Low Profile zawierajaca specjalne dodatki, dzieki ktédrym jej skurcz liniowy jest bliski 0.

RV2015/RV2025 to zywica winyloestrowa przeznaczona do stosowania jako warstwa
naskdrkowa w celu poprawy odpornosci osmotycznej i twardosci gotowego elementu. Nadaje
sie réwniez do budowy catego laminatu.

WEASCIWOSCI TECHNICZNE

R999 RSZO40 R56060LP RV2015/ RV2025
Wiasciwosci w stanie ciektym
Kolor rozowy bezowy bezowy -
Gestosé w 23°C, g/l 1100 + 50 1450 + 50 1330 + 50 -
Zawartosc czastek statych, % wagi 61,4 752 752 -
Reaktywnos¢ w 23°C
czas zelowania, min. 20-30 30-40 30-40 25-35
pik egzotermiczny, °C - 90-100 130-140 135-145
Czas przydatnosci do uzycia 6 miesiecy 6 miesiecy 6 miesiecy 6 miesiecy
Wiasciwosci po utwardzeniu
Twardos¢ Barcola - 40-45 40-45 -
HDT, °C - 60-70 90-95 -
Skurcz liniowy, % - <0,8 <0,2 -
Wytrzymatosé na rozcigganie, MPa - 85-90 115-125 78-82
Wydtuzenie przy zerwaniu, % - 1,2-1,4 1,3-1,6 2,5-2,9
Modut sprezystosci przy rozcigganiu, GPa - 8,5-9 10-10,5 3,8-4,2
Wytrzymatos¢ na zginanie, MPa - 160-180 200-220 102-105
Modut sprezystosci przy zginaniu, GPa - 8-8,5 9-10 4-4,2
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Kleje I@ntecﬂ

Intec ma w ofercie wyjatkowo szeroki wybér klejow do wszystkich zastosowan spotykanych
w przemysle kompozytowym. Tutaj ograniczyliSmy sie do przedstawienia kilku najczesciej
uzywanych typoéw, bedgcych u nas w regularnej sprzedazy.

B0O7 i B10 to lekkie kleje poliestrowe przeznaczone przede wszystkich do klejenia materiatow
przektadkowych z takich materiatéw jak pianki PVC, PET, balsa itp.

B15R (dostepny réwniez w wolniejszej wersji B15) to najbardziej popularny klej w naszej
ofercie. Jest to uniwersalny klej poliestrowy ze wzmocnieniem w postaci wtdkien uzywany do
klejenia wkfadek i innych lekkich elementéw, wypetniania trudno dostepnych miejsc, a takze
mocowania elementéw konstrukcyjnych jak scianki dziatowe i grodzie.

B15L to klej w formie ptynnego laminatu do aplikacji na zelkot przed laminowaniem.
Przeciwdziata powstawaniu pecherzy.

GAL to zbrojony widknem lekki klej poliestrowy do klejenia laminatow szklanych. Nadaje sie
idealnie do wypetniania zagtebierr, mocowania przegrdd i stropow oraz fgczenia elementéw
podtuznych z kadtubem. Dzieki matej wadze pozwala znaczgco zmniejszy¢ wage finalnego
wyrobu.

GV20 to zbrojony widknem strukturalny klej winyloestrowy przeznaczony do klejenia
i naprawy wyrobow z tworzyw sztucznych wzmacnianych wtdéknem szklanym. Jego zalety to
bardzo duza sita wigzania i bardzo dobre parametry mechaniczne, a takze dobre wtasciwosci
anty osmozowe, dzieki czemu bywa tez stosowany podczas laminowania do zaokraglania
krawedzi i wypetniania spoin.

Wszystkie kleje zawierajg specjalny dodatek viracolor powodujgcy zmiane koloru po dodaniu
inicjatora.

WLASCIWOSCI TECHNICZNE

B0  B15/BISR  BISL = GAL  GV20 |

Wiasciwosci w stanie ciektlym

Typ zywicy poliestr. poliestr. ’ pliestr. poliestr. poier. vinon

jasno- jasno- jasno- jasno- jasno- o
Kolor niebieski niebieski niebieski niebieski niebieski il
Gestosé w 23 °C, g/l 700 50 1000 * 50 1,400 + 50 1300 + 50 740 + 50 1350 + 50
Zawartosc czastek statych, % wagi 66,8 +2 71,2+2 76 +2 74 +2 63+2 76 +2
Reaktywnos¢ w 23°C 40+ 10 (B15)

+ + + + +
czas zelowania, min. 42 510 ' 20+ 5(B15R) LS 302 g3
Czas przydatnosci do uzycia 12 mies. 12 mies. 12 mies. 12 mies. 6 mies. 6 mies.
Witasciwosci po utwardzeniu
Twardos¢ powierzchniowa 705 705 85+5 85+5 64+5 87
HDT, °C 57+5 705 735 65+5 - 85+5
Skurcz liniowy w 23°C, % 0,50 0,80 0,70 0,70 0,80 0,10
m;::u{ sprezystosci przy rozcigganiu, , 4059 3076 8005 » 9099

Modut sprezystosci przy zginaniu, GPa - 3250 4798 - - 5109
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D INITIATORS

United Initiators to jeden z lideréw na rynku wysokiej jakosci inicjatoréow reakcji polimeryzacji.
Jako jeden z pierwszych wprowadzit do sprzedazy utwardzacze bezftalanowe, ktdre dzieki
wyeliminowaniu  rozpuszczalnikéw ftalanowych w znaczgcy sposéb  zwiekszajg
bezpieczenstwo pracownikdw i miejsca pracy. Jego zaktad produkcyjny w Pullach
w Niemczech to jedna najwiekszych i najnowoczesniejszych instalacji tego typu na Swiecie.
Oferta firmy dla przemystu kompozytowego obejmuje kilkadziesigt typdw inicjatoréw do
polimeryzacji zywic poliestrowych i winyloestrowych, dostosowanych do potrzeb najbardziej
wymagajacych odbiorcow.

W 2012 r. United Initiators przejeta firme Syrgis, producenta znanych i cenionych w Polsce
inicjatoréw Norpol® i Andonox®, od 2019 r. dostepnych pod nowa nazwa Norox. Reja jest
wytgcznym dystrybutorem linii Norox® na terenie Polski.

o




PRZEWODNIK PO PRODUKTACH

Inicjatory INITIATORS
Linia inicjatorow Norox® to bardzo szeroki asortyment produktéw, w tym wiele do bardzo
specjalistycznych zastosowan. Z koniecznosci w naszym katalogu uwzglednilismy tylko te
najbardziej popularne, w wiekszosci znajdujgce sie w naszej regularnej ofercie.

Wiele z oferowanych inicjatoréw dostepnych jest w dwdch wersjach: bezbarwnej oraz
z domieszkg czerwonego pigmentu, ktéry pomaga kontrolowaé dozowanie utwardzacza
i jego rozprowadzenie w utwardzanym produkcie. Zostaty one oznaczone gwiazdka.

Inicjatory Norox® sg standardowo dostepne w kanistrach o pojemnosci 20-25kg, wybrane
produkty sg rowniez dostepne w mniejszych kanistrach o pojemnosci 5kg.

Aktywny  Laminowanie Marmury,

Zelkoty | Infuzja | RTM X
¥ vzl polimerobeton

Nazwa Zastosowanie Pultruzja Winyloestry

tlen reczne/natrysk

Nadtlenek metyloetyloketonu
Uniwersalny MEKP, srednia

Norox® KP-9* o 9,1% X X X X X
reaktywnos¢
Norox® KP-100* Sybsze zt.alov.v.anle ' 9,7% X X X b3 X
utwardzenie niz z KP-9
Szybsze utwardzenie niz z
Norox® KPM KP-9, podobny czas 7,7% X X X X
zelowania
MEKP bez ftalanow
Norox® ENP-90 Uniwersalny MEKP’,’srednla 8,9% . % e X
reaktywnos¢
Uniwersalny MEKP, szybsze
Norox® ENP-92 | - vorea ny WIEHE, SZYRSZE | o.8% x X X
zelowanie niz z KP-100
Nadtlenek acetyloacetonu
Lepsze utwardzenie niz
® EC- o,
Norox® FC-100 standardowy AAP 4,5% X X X
Norox® PD-40* Standardowy AAP 4,1% X X X X

Wodorotlenek kumenu

Przyspieszony CHP do

szybkiego utwardzania 4,5% X X X X
winyloestrow

Niska temperatura reakcji,

Norox®
CHM-50*

® * 0,
Norox® CHP do grubych laminatéw 358 ~ % "
Niska temperatura reakcji,
o % wolniejsze zelowanie i ,
ROrOXgMCH utwardzenie niz z MCP-75, Py X . " 2
do grubych laminatéw
Niska temp. reakcji, dtugi
Norox® czas zelowania, dobre
MCP-75* utwardzenie, do grubych 3.9 . b 5 »
laminatéw
Norox® Szybsze zelowanie niz z
MCP-99* MCP-75, do grubych 9,3%

laminatéow

Nadtlenek benzoi

3 5

Benox® L40-LV 40% dyspersja BPO do
natrysku

Wysoka wydajnos¢, bardzo

Norox® TPBP .
mata pozostatos¢ styrenu

* czerwony barwnik
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| LANTOR

Lantor Composites to producent innowacyjnych bezwtdknowych materiatéw konstrukcyjnych
i powierzchniowych. W porédwnaniu do klasycznych mat z wtékna szklanego produkty Lantora
pozwalajg budowaé laminaty o wiekszej sztywnosci, bardziej estetycznej powierzchni i
mniejszej wadze przy jednoczesnej optymalizacji zuzycia zywicy.

Lantor Composites caty czas opracowuje i udoskonala nowe materiaty i rozwigzania na
potrzeby rozwijajgcych sie gatezi przemystu kompozytowego. Dzieki $cistej wspdtpracy
z wiodgcymi na sSwiecie uzytkownikami i instytucjami powstajg kolejne generacje mat, ktére
znajdujg zastosowanie w motoryzacji, budownictwie, przemysle morskim, transporcie
masowym, sporcie i rekreacji oraz energetyce wiatrowe;j.
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COREMAT® [ LANTOR

Od wielu lat Lantor Coremat stanowi punkt odniesienia dla elastycznych mat wypetniajgcych
w procesach recznego uktadania i natryskiwania. Wszystkie gatunki Coremat sktadajg sie
z widkniny poliestrowej zawierajgcej mikrosfery. Oferujg niewielkim kosztem wzrost
sztywnosci i obnizenie masy materiatdw oraz doskonale wykoriczenie powierzchni.

S ' - . -| COREMAT XI
B R Rl - “| Zawiera indykator zywicy, ktéry nadaje mu
B o i el charakterystyczny niebieski kolor. Znakomita
e - : - . . odksztatcalnos¢ i witasciwosci impregnacyjne czynig
- S e S S A niego idealny produkt do laminatéw
. ' . - - : . .| oskomplikowanych ksztattach.

COREMAT XM

taczy zoptymalizowane zuzycie Zzywicy z dobra
wytrzymatoscia na rozcigganie po  przesgczeniu.
Szes$ciokatna struktura komorkowa pomaga
w utrzymaniu grubosci i elastycznosci.

COREMAT XM 10

Zastepuje sztywne materiaty takie jak rdzenie z pianki,
sklejki lub tworzywa sztucznego. Dobrze trzyma $ruby, nie
gnije i jak wszystkie produkty z serii Coremat jest
elastyczny i tatwy w obrdbce.

WLASCIWOSCI TECHNICZNE

; 0 4 i D
Grubos¢ mm | 1,4 2,0 3,0 4,0 5,0 2,0 3,0 4,0 10,0
Dtugosé rolki m | 130 80 50 40 30 80 50 40 15
Pobor zywicy kg/m?| 0,8 1,2 1,8 2,4 3,0 1,0 1,5 2,0 6,5
Waga sucha g/m? | 45 55 80 105 125 80 110 140 250
Gestosc po impregnacji kg/m? | 630 630 630 630 630 540 540 540 680
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SORICY I LANTOR

Lantor Soric® to elastyczny materiat przektadkowy bardzo wytrzymaty na Sciskanie. Soric
ufatwia przeptyw zywicy w procesie infuzji, pomagajagc w szybkiej oraz réwnomiernej
impregnacji, a jednoczes$nie wzmacnia laminat, zwiekszajac jego sztywnos¢ i wytrzymatosé
przy jednoczesnej redukcji wagi.

SORIC® SF

Podstawowy produkt z linii Soric przeznaczony do cienkich laminatéw
i niewielkich elementéw, charakteryzuje go réwnowaga miedzy
szybkoscig przeptywu zywicy i jakoscig uzyskanej powierzchni. Dzieki
strukturze plastra miodu ma dobrg wytrzymatos$é na $cinanie.

SORIC® XF

Zapewnia szybki przeptyw zywicy pofaczony z optymalizacjg masy
{ laminatu. Szesciokatny wzér zapewnia mniejsze zuzycie zywicy,
dlatego Soric XF nadaje sie dobrze do laminatéw o duzej grubosci.

SORIC® LRC
Ogranicza do minimum zuzycie zywicy bez uszczerbku dla elastycznosci
laminatu.

SORIC® TF

Zapewnia powierzchnie o najwyzszej jakosci i estetyce. Poniewaz jego
gtéwne zadanie to wyeliminowanie efektu przebijania wtdkien, nie ma
struktury plastra miodu charakterystycznej dla innych produktéw Soric.

WEASCIWOSCI TECHNICZNE
Soric® SF Soric® XF Soric® LRC Soric® TF

SF2  SF3 LRC1,5

Wiasciwosci

Grubosé mm 2,0 3,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 1,5 2,0 3,0 1,5 2,0 3,0
Dtugosc rolki m 80 50 80 50 40 30 25 70 60 40 120 80 50

Szerokos¢ rolki| m 1,27 | 1,27 | 1,27 | 1,27 | 1,27 | 1,27 | 1,27 1,27 1,27 | 1,27 | 1,27 | 1,27 | 1,27
Zuzycie zywicy | kg/m | 1,0 1,3 1,0 1,4 1,9 2,4 2,8 0,6 0,8 1,0 0,8 1,0 1,4

Waga w stanie | g/m? | 125 | 165 | 135 | 180 | 250 | 320 | 345 115 155 | 235 90 120 | 160
suchym
Gestosc¢ po kg/m | 700 | 600 | 600 | 600 | 600 | 600 | 600 470 470 | 450 | 700 | 700 | 700
impregnacji 2
Maksymalna SE 170 | 170 | 170 | 170 | 170 | 170 | 170 170 170 | 170 | 170 | 170 | 170
temp.obrébki il
|

FINISHMAT® =

Q@
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Lantor Finishmat® to welony powierzchniowe uzywane w celu poprawy estetyki powierzchni
oraz jej odpornosci chemicznej.

FINISHMAT® D77

Igtowany welon z poliakrylonitrylu o bardzo dobrej
odksztatcalnosci.

Czesto stosowany w formach zamknietych jako metoda

zapobiegania osmozie i przebijaniu wtdkien.

FINISHMAT® 6691

Welon poliestrowy o doskonatej wytrzymatosci na
rozcigganie, moze by¢ stosowany w procesach pultruzji
i nawijania wtdkien. Finishmat 6691 ma dobrg retencje
Zywicy i po przesaczeniu tworzy bariere ochronng
o wysokiej odpornosci chemicznej i estetycznym wygladzie.

WLASCIWOSCI TECHNICZNE

Finishmat® D77 \ Finishmat® 6691
Wiasciwosci D77 60 D77 80 6691 SL 6691 LL
Grubosé mm 0,30* 0,40* 0,30 0,45
Dtugosé rolki m 100 100 1000 1000
Szerokos¢ rolki m rézna rozna 1,0 1,0
Zuzycie zywicy kg/m? 0,40* 0,55* 20 40
Waga w stanie suchym kg/m? 60 80 540 540
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ST0ner

Stoner to amerykanski producent srodkéw rozdzielajgcych z blisko 80-letnig tradycjg. Firma
dziata na catym sSwiecie i dostarcza rozdzielacze nie tylko dla przemystu kompozytowego,
samochodowego, gumowego itp., ale réwniez tworzyw termoplastycznych, bedgc na tym polu
jednym z lideréw pod wzgledem jakosci i innowacyjnosci.

Najbardziej znany produkt Stonera na polskim rynku to pasta rozdzielajgca na bazie wosku
Honey Wakx, ale linia kompozytowa tej firmy jest znacznie bogatsza i oprécz innych produktéw
na bazie wosku obejmuje réwniez pasty polerskie, zmywacze do form
i rozdzielacze semi-permanentne. Stoner to firma bardzo dbajgca o srodowisko, czego
efektem jest m.in. nowatorski rozdzielacz semi-permanentny na bazie wody G610, ktdry jest
niepalny, bardziej przyjazny dla srodowiska i bezpieczny dla uzytkownika, a pod wzgledem
wiasciwosci nie ustepuje tradycyjnym rozdzielaczom.

Molding
Solutions

Kantstik
Cure Fast 1.0 g
. g Molding
***** ey Solutions

Buffaway”
2000 s

-
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Honey Wax sm"ﬂr

Honey Wax to wyjgtkowy wosk o wysokim potysku stosowany jako srodek rozdzielajacy do
produkcji elementéw zbrojonych wtéknem szklanym. Jest to kompozycja najwyzszej jakosci
woskéw karnauba ze specjalnymi spoiwami i dodatkami odpowiedzialnymi za fatwiejsze
rozprowadzanie. Honey Wax tworzy trwatg powtoke wosku, ktéra pozostaje nienaruszona
nawet po wielu rozformowaniach. Jest znakomitym srodkiem antyadhezyjnym zapewniajagcym
odtwarzalno$é¢, potysk, brak plam i S$wietne oddzielenie. W pordéwnaniu
z innymi woskami jest fatwiejszy do naktadania.

Honey Wax HydroSpeed to wosk w emulsji do aplikacji przez natrysk. Honey Wax HydroSpeed
nie wymaga specjalistycznego sprzetu i moze by¢ naktadany przy pomocy zwyktego pistoletu.
Jakos¢ uzyskanej w tej sposdb warstwy nie rdozni sie od zwyktego Honey Wax, a dzieki szybkiej
aplikacji uzyskuje sie znaczng oszczednos$¢ pracy w przypadku wiekszych form.

Honey Wax Liquid to pofaczenie rozdzielacza ze Srodkiem czyszczacym. Honey Wax Liquid
usuwa

z formy resztki wosku, styrenu i Zywicy pozostate po wczesniejszych odformowaniach
jednoczesnie pokrywajgc powierzchnie formy Swiezg warstwg wosku. Pozwala to wydtuzy¢
czas uzytkowania formy, a tym samym przyspiesza produkcje i ogranicza koszty. Zaleca sie
uzycie Honey Wax Liquid po kazdych 4 odformowaniach z uzyciem zwyktego wosku w pascie.

Honey Edge Wax i Honey Slurry Wax to tanie woski przeznaczone do powierzchni, ktére nie
wymagajg wykonczenia najwyzszej jakosci, takich jak krawedzie lub zagiecia.

HDNEY wa

Mold Release Ageat
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G610 Stoner

Stoner® G610 Pottrwaty srodek antyadhezyjny na bazie wody to unikalny, pottrwaty srodek
antyadhezyjny na bazie wody utwardzanej w temperaturze otoczenia, przeznaczony do
uwalniania systemoéw zywic fenolowych, epoksydowych, izoftalowych, ortoftalowych, DCPD
i winyloestrowych. taczy w sobie szybkie utwardzanie z wyjatkowg odpornoscig chemiczng
i odpornoscia na scieranie. Daje gtadka, ciggfa folie o niezréwnanej przyczepnosci do formy.

ZALETY Stoner® G610:

- Utwardzanie w temperaturze otoczenia. Nie wymaga ciepta do utwardzenia.
- Niepalny.

- Nie zawiera lotnych zwigzkéw organicznych.

- Minimalny do -0- transfer do czesci.

- Temperatura aplikacji do 400°C (750°F).

- Wytrzymata, odporna na Scieranie folia.

- Doskonata przyczepnosc do powierzchni formy.

< . “\

- Stabilna emulsja zywiczna — okres trwatosci 1 rok.
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Wanda New Material to producent mat i tkanin szklanych z Tajlandii. Firma powstata w 2017
roku. Jej siedziba oraz zaktad produkcyjny znajdujg sie miejscowosci Chonburi niedaleko portu
Laem Chabang. Roczna produkcja to ponad 20 000 ton, z czego wiekszos¢ trafia na rynek
europejski. Produkty Wanda New Material posiadajg certyfikacje Det Norske Veritas. Firma
ma w ofercie caty standardowy asortyment mat i tkanin jak maty emulsyjne
i proszkowe, tkaniny rowingowe, matotkaniny i tkaniny kierunkowe, a takze specjalne maty
kompozytowe sktadajgce sie z maty proszkowej zszytej z poliestrowym welonem.
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Maty szklane :
Wanda

Maty szklane od Wanda New Material to maty z cietego widkna typu E z losowo utozonych
widkien o dtugosci 50mm, sklejonych lepiszczem proszkowym lub emulsyjnym. Maty s3
kompatybilne z zywicami poliestrowymi, winyloestrowymi, epoksydowymi i fenolowymi.

WLASCIWOSCI TECHNICZNE

Maks. zawartos¢
Emulsja Proszek rozcigganie wilgoci (%)

Utrata podczas prazenia (%) Wytrzymatosé na

Gramatura (g/m?)

150 +8% 4,3-10,0 4,0-8,5 >80 <0,2%
300 +8% 2,9-4,5 2,239 >120 <0,3%
450+8% 2,7-4,3 2,1-3,5 >120 <0,3%
6008% 2,4-3,8 2,0-3,2 >150 <0,3%

Na specjalne zamdwienie dostepne sg gramatury od 100 do 900g/m?i szerokosci od 150 do
3400mm.

PAKOWANIE

Standardowa gramatura Srednica tuby Szerokos¢

g/m? mm

150 76 1040 / 1250 28 /34
300 76 1040 / 1250 35/42
450 76 1040 / 1250 35/42
600 76 1040 / 1250 35/42

Kazda rolka nawinieta jest na papierowa tube, zawinieta w plastikowg folie i zapakowana do
kartonu. Na palecie miesci sie 12 lub 16 rolek, owinietych folig stretch i zabezpieczonych
tasma.
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Rymale

Firma Rymatex z siedzibg w Rymanowie pod Krosnem rozpoczetfa dziatalnos¢ w 2002 r. jako
producent siatek z wtdkna szklanego. Z biegiem czasu firma rozszerzyta swdj asortyment
o tkaniny szklane i weglowe i obecnie jest najwiekszym producentem tkanin szklanych
w Polsce, z powodzeniem sprzedajgcym swoje wyroby rowniez za granica.

Dbatos¢ o jakos¢ (system kontroli jakosci 1ISO 9001:2015) i 20-letnie doswiadczenie na rynku
pozwalajg firmie Rymatex zaoferowa¢ odbiorcom produkty spetniajgce najbardziej
wygorowane oczekiwania oraz obstuge na najwyzszym poziomie.
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Tkaniny i matotkaniny Ry ma ! ex

Firma Rymatex produkuje wszystkie rodzaje tkanin szklanych tj. tkaniny rowingowe, tkaniny
kierunkowe i matotkaniny, ktére sg dostepne w niemal kazdej kombinacji gramatur,
szerokosci i splotow.

Tkaniny rowingowe to najprostsze i najczesciej wykorzystywane tkaniny. Sg to tkaniny
plecione, zwykle o splocie skosnym lub ptéciennym, cho¢ na zyczenie klienta istnieje
mozliwos¢ wykonania tkaniny o innym, niestandardowym splocie.

Tkaniny kierunkowe to tkaniny wykonane z jednej lub kilku zszytych ze sobg warstw witdkien
szklanych utozonych réwnolegle. Wtdkna w kazdej warstwie mogg miec inne utozenie, tak aby
idealnie dopasowacé parametry tkaniny do rodzaju i kierunku naprezen wystepujgcych
w laminacie. Firma Rymatex oferuje peten zakres tkanin kierunkowych od jedno- po
czterokierunkowe w réznych gramaturach i szerokosciach.

Matotkaniny to tkaniny rowingowe lub kierunkowe zszyte z warstwa cietego wtdkna (maty).
Inaczej niz w przypadku zwyktych mat matotkaniny nie zawierajg w sobie lepiszcza, dzieki
czemu lepiej taczg sie z zywicg w laminacie.

Wszystkie tkaniny od firmy Rymatex dostepne sg w standardowych gramaturach od 300 do
1000 g/m?2 (gramatura maty 150-600 g/m2) i szerokosciach od 300 do 2540mm. Na zyczenie
klienta i po wczesniejszym uzgodnieniu mozliwe jest rowniez wyprodukowanie tkaniny
o innych parametrach.

Kazda rolka tkaniny lub matotkaniny nawinieta jest na papierowg tube o $rednicy 78mm
i zabezpieczona folig. Na zyczenie klienta moze by¢ dodatkowo zapakowana w karton.
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® NOMA

RESI NS

Noma Resins sp. 2 0.0. to producent nowoczesnych rozwigzan dla przemystu kompozytowego,
specjalizujacy sie w produkcji zywic — przede wszystkim zywic epoksydowych. Swoje autorskie
know-how opiera na wieloletnim doswiadczeniu w branzy chemicznej, wspétpracuje zaréwno
z instytutami badawczymi oraz uczelniami technicznymi, jak i z najwiekszymi firmami
produkcyjnymi w kraju. Dysponuje wykwalifikowang kadrg B+R, nowoczesnym zapleczem
badawczym oraz serwisem technologicznym. Posiada dostep m.in. do zaawansowanych
maszyn wytrzymatosciowych i drukarek 3D, co umozliwia kompleksowe wsparcie klientéw —
od etapu sprzedazy po wdrozenie. Domeng firmy jest personalizowanie
i doskonalenie produktéw w scistej wspotpracy z odbiorcami. Drugim obszarem dziatalnosci
spotki jest projektowanie i wytwarzanie elementéw kompozytowych, zwtaszcza
w technologii prasowania na gorgco, m.in. do branzy automotive. Noma Resins prowadzi
rowniez szkolenia z zakresu kompozytow, ktore cieszg sie zainteresowaniem pracownikow

najwiekszych przedsiebiorstw branzowych w Polsce.
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Kluczowe systemy Noma

e NOMA Comp - szereg produktéw w postaci
zywic i utwardzaczy pozwalajgcych na tworzenie
wysokojakosciowych struktur kompozytowych za
pomocg takich technik produkcyjnych jak
laminowanie reczne, infuzja, RTM, pultruzja czy
prasowanie na gorgco

e NOMA Glue - linia dwusktadnikowych
epoksydowych i metakrylanowych systeméw
klejowych do réznych zastosowan. Dostepne sg
wersje: tiksotropowane, transparentne,
wzmacniane witdknem szklanym i weglowym
oraz tzw. ,ciekly metal” (do naprawy
i uzupetniania ubytkéw, wad odlewniczych w
wyrobach z aluminium i stali)

e NOMA Cast - linia epoksydowych,
supertransparentnych systemoéw odlewniczych
o zakresie grubosci odlewéw ,na raz” od 1 do 50
mm. Charakteryzuje sie idealng jakoscia
powierzchni bez zapowietrzen oraz skurczy oraz
szerokimi mozliwos$ciami pigmentowania
i tworzenia niespotykanych kompozycji

e NOMA Cerabond - system epoksydowy
majgcy posta¢ dwusktadnikowej szpachli o
szerokim zakresie zastosowania i tatwej aplikacji.
Cechuje go doskonata przyczepnos¢ do podtozy
metalowych

i betonu, doskonata odpornos$¢ na Scieranie jak
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e NOMA Way -
przeznaczony do wykonywania
(Sciezek pieszych, rowerowych). W potgczeniu z
kruszywem daje efekt naturalnego podfoza o

system  epoksydowy

nawierzchni

wysokich parametrach uzytkowych

e Noma Green - seria zywic epoksydowych,

opracowanych na bazie ,zielonej” zywicy

Stuzy do
specjalistycznych elementéw kompozytowych

epoksydowej. wytwarzania
wysokiej jakoSci. Zostata stworzona z mysla
o przysztosci branzy kompozytowej, gdzie pod
uwage brany bedzie nie tylko wktad komponentu
we witasciwosci mechaniczne wyrobu, ale rowniez
jego wptyw na wptyw na srodowisko

e Noma ElectroGuard - epoksydowy system do
hermetyzacji elektroniki niskiego i $redniego
napiecia, zapewnia doskonatg izolacje
elektryczng a takze skuteczng ochrone przed
wilgocig, chemikaliami, Zwarciami oraz
uszkodzeniami mechanicznymi. Niska zawartos¢
chloru podatnego na hydrolize zapobiega korozji
krotki czas

elementéw elektronicznych, a

zelowania pozwala na zwiekszenie efektywnosci
pracy

e NOMA Preg - linia
i pozaautoklawowych
widknistych opartych na zywicach
epoksydowych. Dostepne s3 w szerokim
wariancie — do wyboru wtdkna weglowe, szklane,
aramidowe i bazaltowe. Cechg wyrdzniajaca
nasze produkty jest brak koniecznosci
stosowania obnizonych temperatur do ich
przechowywania = stabilnos¢
w temperaturze pokojowej do 12 miesiecy

autoklawowych
preimpregnatow

NOMA

biobased chemistry
zliﬂ

conventional chemistry
PETROLEUM SOURCE
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Corelite

Corelite to globalny producent materiatéw rdzeniowych. Firma rozpoczeta swojg dziatalnos$é
prawie sto lat temu w Ekwadorze od produkcji materiatow z drzewa balsy. Od tego czasu
bardzo rozszerzyta zaréwno zakres dziatalnosci i jak i asortyment produktéw i obecnie
dostarcza takze inne materiaty rdzeniowe takie jak pianki PVC i PET czy ptyty z utwardzonego
PVC. Obecnie Corelite dziata na catym swiecie, a oprécz macierzystego zaktadu w Ekwadorze
posiada réwniez fabryki w USA i we Wtoszech.

Pianki PVC to jeden z najbardziej popularnych materiatéw rdzeniowych, powszechnie
stosowanym w catym sektorze kompozytéw. Pianki Corelite PVC na tle konkurencji
charakteryzuja sie bardzo wysoka jakoscig. Sg one dostepne sg w zakresie gestosci od 40 do
250, gdzie kazda gesto$¢ ma inny kolor. Kazdg pianke mozna zaméwié jako niepociety arkusz
lub z wykoniczeniem jak perforacje albo naciecia lub rowki z jednej lub obu stron arkusza.

Corelite PVC
Gestos¢ - 40 48 () 80 100 = 130 200 | 250
Wytrzymatosé na 0,51 0,69 0,96 1,43 1,93 1) 4,82 6,54
sciskanie (MPa)
Modut sprezystosci przy 28 33 46 68 90 125 208 277
Sciskaniu (MPa)
Wytrzymatosc na 0,74 0,95 2,11 2,60 3,08 3,81 6,45 7,11
rozcigganie (MPa)
Modut sprezystosci przy 74 87 106 137 169 216 406 429
rozcigganiu (MPa)
Wytrzymatosé na scinanie |, . 0,55 0,77 1,13 1,49 2,03 3,43 4,67
(MPa)
Modu sprezystosci przy 13 16 21 29 37 49 76 9%
$cinaniu (MPa)
L 5 9 i 20 25 32 41 40
zerwaniu (%)
Przewodnictwo cieplne w
24°¢ [ W/ K) 0,031 0,031 0,031 0,033 0,035 0,039 0,048 0,056
Szeroko$¢ arkusza (mm) 2850 2730 2450 2180 2050 1900 1600 1500
Dtugos¢ arkusza (mm) 1330 1270 1150 1020 950 850 750 700
Grubo$¢ arkusza (mm) 3-80 3-70 3-70 3-70 3-64 3-51 3-45 3-45

Oproécz standardowej wersji Corelite PVC dostepne s rowniez wersji o podwyzszonej
wytrzymatosci i odpornosci na uderzenia (Corelite PVC F) i o podwyzszonej odpornosci na
wysoka temperature (Corelite PVC HT).
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Dostepne mozliwosci wykoriczenia/obrébki Corelite

Pojedyncze ciecie — S.C.

Naciecia s3 wykonywane na obu powierzchniach rdzenia,
A rownolegle do siebie, a na przeciwlegtych stronach sg prostopadte
do siebie i siegajg do 50% grubosci arkusza materiatu rdzeniowego.
“| Powoduje to perforacje w miejscach przeciecia nacie¢ po obu
stronach. Taka konfiguracja zapewnia elastycznos¢ przy minimalnym
zaktéceniu wchtaniania zywicy. Kanaty umozliwiajg przeptyw

zaréwno zywicy, jak i powietrza.

Podwodjne ciecie — DC

Naciecia sg wykonywane na obu powierzchniach arkusza materiatu
rdzeniowego w ukfadzie krzyzowym. Kazde z nacie¢ siega do 50%

grubosci arkusza, a naciecia po obu stronach sg przesuniete
wzgledem siebie. Taka konfiguracja zapewnia elastycznos¢. Kanaty

“l te umozliwiajg réwniez przeptyw zaréwno zywicy, jak i powietrza.

Siatka nacinana - GS

Arkusz materiatu rdzeniowego jest przyklejony do siatki z widkna

szklanego. Naciecia sg wykonywane na catej grubosci materiatu w

uktadzie krzyzowym, tak aby materiat pozostat przytwierdzony do
siatki. Arkusz zachowuje elastycznos¢. Taka konfiguracja zapewnia

najwyzszg elastycznos¢. Moze by¢ stosowana w formie zaréwno

siatkg do dotu, jak i siatkg do gory.

Siatka nacinana — GS

¢ ¢ ¢ Dodano kanaty umozliwiajgce przeptyw zywicy przez rdzen. Moze to
. . . pomdc w zapobieganiu uwiezieniu powietrza w laminacie oraz

usprawni¢ przeptyw zywicy. Dostepne s3 rdine wzory
. . . rozmieszczenia perforacji.

Rowkowanie rownolegte (jednostronne)

Na powierzchni arkusza dodawane sg ptytkie rowki w ukfadzie
réwnolegtym, aby ufatwic¢ przeptyw zywicy i usuwanie powietrza
z laminatu.
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Corelite

L Rowkowanie rownolegte (dwustronne)

Ptytkie rowki sg dodawane po obu stronach arkusza w ukfadzie
réwnolegtym, aby utatwic¢ przeptyw zywicy i usuwanie powietrza
z laminatu.

Rowkowanie poprzeczne (jedna strona)

Ptytkie rowki dodawane sg do powierzchni arkusza w konfiguracji
prostopadtej, pozwalajacej na przeptyw Zywicyi usuwanie
powietrza z laminatu.

¢~ ¢~ Rowkowanie poprzeczne (dwie strony)

* Ptytkie rowki dodawane sg do powierzchni arkusza w konfiguracji
prostopadtej po obu stronach arkusza. Umozliwia to przeptyw
Zywicy i usuniecie powietrza z laminatu.

Rowkowanie do Infuzji Prézniowej
. S ‘ Ptytkie rowki dodawane sg do powierzchni arkusza po obu jego
4 stronach. Dodatkowo dotozono perforacje. Pozwala to na przeptyw
T # Zywicy i usuniecie powietrza z laminatu w procesie infuzji.
— ¢+
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SDUERF..

Duerf to mtoda firm z Wrtoch, ktéra specjalizuje sie w produkcji klejéw w aerozolu

przeznaczonych do pozycjonowania tkanin szklanych, weglowych i kevlarowych oraz pianek
z poliuretanu, PET, PVC i innych materiatéw w aplikacjach z wykorzystaniem infuzji, RTM, RFI
czy prepregéw. Mimo krotkiej obecnosci na rynku firma zdobyta sobie bardzo mocng pozycje

na rynkach wtoskim i niemieckim, gdzie zaopatruje wiele z najwiekszych wtoskich stoczni.

Podstawowy klej w naszej ofercie to RSB-139. Jest to uniwersalny klej do wszystkich
podstawowych typéw tkanin i pianek w procesach infuzji, RTM i RFI. Jego wielka zaletg jest
bardzo dobra wydajnos¢, ktéra sprawia, ze jego zuzycie jest duzo mniejsze niz w przypadku
produktéow konkurencyjnych. Klej tworzy mocne wigzanie przy minimalnej impregnacji

witdkien, dzieki czemu nie wptywa na przesgczanie tkaniny przez zywice.

W ofercie Duerf sg rowniez kleje specjalistyczne takie jak P110, opracowany specjalnie do

infuzji, oraz Carbotack02, przeznaczony do uzywania z zywicami epoksydowymi.
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ACRAILOCK

Kleje strukturalne to najmocniejsze dostepne kleje, zdolne wytrzymac¢ bardzo wysokie
naprezenia przez caty okres zycia produktu. Istnieje wiele rodzajéw klejow strukturalnych, do
najbardziej popularnych nalezg kleje epoksydowe, metakrylowe i poliuretanowe.

Kleje strukturalne Acralock od amerykanskiego producenta Engineered Bonding Solutions to
kleje metakrylowe. Zapewniajg one poréwnywalng site wigzania i wytrzymatos¢ jak kleje
epoksydowe, jednak majg wiekszg elastycznos¢ oraz zawierajg zdecydowanie mniej
szkodliwych substancji. W porownaniu do klejéw poliestrowych i winyloestrowych sg duzo
bardziej wytrzymate, a takze wymagajg tylko minimalnego przygotowania powierzchni,
pozwalajgc oszczedzi¢ czas, ktoéry trzeba by przeznaczy¢ na jej czyszczenie i szlifowanie. Do
tego szybciej osiagajg petng wytrzymatosé i nie zawierajg styrenu, znaczgco ograniczajac jego
emisje w miejscu pracy.

Kleje Acralock to kleje dwusktadnikowe, sktadajace sie z kleju witasciwego i specjalnego
aktywatora, ktére nalezy wymieszaé przez uzyciem. Kazdy klej dostepny jest w kilku wersjach
réznigcych sie czasem otwartym od 5 do 45 minut. Standardowo kleje sg w kolorach czarnym
i biatym, ale istnieje mozliwos¢ zamdwienia innych koloréw. Nadaja sie do klejenia wiekszosci

powierzchni z metalu, gumy, tworzyw sztucznych i kompozytéw.




PRZEWODNIK PO PRODUKTACH

Akcesoria i dodatki

Oproécz naszych flagowych produktéw, ktdére zaprezentowalismy powyzej, oferujemy wiele
innych materiatéw, w tym akcesoria i srodki chemiczne, ktérych nie moze zabraknagc
w zadnej firmie, prowadzacej dziatalnos¢ produkcyjng w branzy kompozytow.

Rozpuszczalniki i Srodki czyszczace

_ | [@®] §] ° Aceton

' "“’..1 e Styren
ww | o e RozcieAczalniki
16V |

e /mywacze

Materiatly i akcesoria polerskie
e Pasty polerskie

e Futra polerskie

e Tarcze szlifierskie

Watki i pedzle

oraz wiele innych...
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REJA Centrala

Krzysztof Spychaj

Dyrektor handlowy

tel.: 502 787 203

e-mail: k.spychaj@reja.com.pl

Dorota Bfaszczyk

Rozliczenia z klientami/ksiegowos$¢
tel.: (22) 863 96 01

e-mail: d.blaszczyk@reja.com.pl

ul. ks. J. Chroscickiego 19
02-404 Warszawa
tel: (22) 863 96 01

Agnieszka Chmiel

Rozliczenia z klientami/kadry
tel.: (22) 863 96 01

e-mail: a.chmiel@reja.com.pl

REJA Oddziaty

Miedzychod
ul. Moniuszki 5
64-400 Miedzychdd

Ostroda
ul. Bukowa 10
14-100 Ostréda — Kajkowo

Torun

ul. Na zapleczu 15
87-100 Torun

Wroctaw
ul. Kwidzyriska 6E
51-416 Wroctaw

Przemystaw Jasiak

Kierownik Oddziatu
tel.: 502 787 196
e-mail: p.jasiak@reja.com.pl

Daniel Bawolski

Kierownik Oddziatu

tel.: 502 787 205

e-mail: d.bawolski@reja.com.pl

Przemystaw Roszak
Kierownik Oddziatu

tel.: 502 787 207

e-mail: p.roszak@reja.com.pl

Tomasz Chmiel

Kierownik Oddziatu

tel.: 502 787 198

e-mail: t.chmiel@reja.com.pl




