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RS2040 - WYPELNIONA ZYWICA NARZEDZIOWA

RS2040 to wypetniona i przy$pieszona nienasycona zywica
poliestrowa o niskiej zawartosci styrenu.

RS2040 stuzy do szybkiej produkcji form o doskonatym wykonczeniu
powierzchni i wysokiej stabilnosci przestrzenne;.

RS2040 to zywica o bardzo wysokiej zwilzalnosci specjalnie
opracowana do aplikacji recznej przy pomocy watka.

RS2040 utwardza sig bardzo dobrze w temperaturze pokojowej
zaréwno z jedng warstwa maty jak i 4 warstwami lub wigcej przy
aplikacji metodg mokre na mokre.

RS2040 nadaje sig szczegodlnie dobrze do budowy form o duzych
rozmiarach i metodg infuzji: niski pik egzotermiczny, niski skurcz
liniowy i objeto$ciowy oraz wysoka tiksotropia umozliwiajg szybkg
prace bez ryzyka $ciekania, a niska zawarto$¢ styrenu oznacza
zmiejszong emisje styrenu podczas pracy, co ogranicza narazenie
uzytkownikéw i zapewnia bardziej bezpieczne $rodowisko pracy.

SPOSOB UZYCIA
Laminowanie reczne (bez warstwy naskorkowej):
— Natozy¢ cienkg warstwe zywicy RS2040 na utwardzony zelkot.
— Zalaminowac pierwsza warstwe maty 300g/m?, zwracajac
uwage, aby usunac¢ z niej pecherzyki powietrza.
— Od razu zalaminowac¢ 3 kolejne warstwy maty 300g/m? metoda
mokre na mokre.
— Pozostawi¢ laminat do utwardzenia az uzyska jednolite
wybielenie
— Zalaminowac 4 warstwy maty 450g/m?i pozostawi¢ az zywica
uzyska jednolite wybielenie

— Kontynuowac laminowanie po cztery warstwy maty na raz az
do uzyskania potrzebnej grubosci
Natrysk z cietym widknem (bez warstwy naskoérkowej):

— Natozy¢ cienkg warstwe zywicy RS2040 na utwardzony zelkot.

— Natrysng¢ warstwe cigtego wtdkna o grubosci 1mm i usungé z
niej pecherzyki powietrza.

— Od razu natrysng¢ kolejne 3mm cietego wiokna metoda mokre
na mokre

— Pozostawi¢ laminat do utwardzenia az uzyska jednolite
wybielenie

— Kontynuowac laminowanie warstw cietego wiékna o grubosci
6mm az do uzyskania potrzebnej grubosci.

Uwagi dotyczgce aplikacii:

Przed uzyciem produkt nalezy doktadnie wymieszac.

Najlepsze wyniki uzyskuje sie podczas pracy w temperaturze od 20°C
do 25°C.

RS2040 pozostaje lepka przez 48 godzin po aplikacji; dzigki temu
mozliwe jest laminowanie kolejnej warstwy bez koniecznosci
szlifowania warstwy poprzedniej. W przypadku przerwy w laminowaniu
diuzszej niz 48 godzin zaleca si¢ uprzednie oczyszczenie i
oszlifowanie powierzchni laminatu.

Jesli temperatura jest wieksza niz 25°C i w laminatach o grubosci
powyzej 10mm, aby ograniczy¢ pik egzotermiczny zaleca sie uzycie
inicjatora MCP-75 lub analogicznego (nadtlenek kumenu + MEKP).
Aby uzyska¢ niski poziom impregnacji i zwigkszy¢ wytrzymatos¢
laminatu, nalezy uzy¢ watka kolczastego.

Produkt przechowywany w oryginalnym opakowaniu w suchym
pomieszczeniu i w temperarurze nie przekraczajgcej 20°C zachowuje
L < przydatnos¢ do uzycia przez 6 miesiecy,
TYPOWE WEASCIWOSCI PRODUKTU W STANIE CIEKLYM

Test przeprowadzony w 23°C Wartos¢ Jednostka Rodzaj testu
Kolor Bezowy - IMIA-01
Gestosc 1,45+0,05 Kgl/l IMIA-02
Zawarto$¢ czgstek statych 75%2 % IMIA-03
Lepkos¢ (Brookfield RV, 20rpm) 1500-2500 cP IMIA-10
Reaktywnos¢ (100g zywicy + 1,509 CT21/MEKP 50%) 35+5 min IMIA-15

Pik egzotermiczny 95+5 min IMIA-15
TYPOWE WEASCIWOSCI PRODUKTU PO UTWARDZENIU (*)

Test przeprowadzony w 23°C Wartosé Jednostka Rodzaj testu
Kolor po utwardzeniu Bezowy - IMIA-01
Twardos$é powierzchni 40 - 45 Barcol IMIA-28
\;Vlljezrsawosm termomechaniczne: 6545 o IMIA-50
TG 85+5 STM D3418
Skurcz liniowy <0,8 % IMIA-25
Wydtuzenie przy zerwaniu 85-90 MPa ASTM D638 (**)
Wytrzymato$¢ na rozcigganie 1,2-1,4 % ASTM D638 (**)
Modut sprezystosci przy rozcigganiu 8,5-9,0 GPa ASTM D638 (**)
Wytrzymato$¢ na zginaniu 160 — 180 GPa ASTM D790 (**)
Modut sprezystosci przy zginaniu 8,0-8,5 GPa ASTM D790 (**)

(*) prébki utwardzone przez 24 godz. w 23°C i dotwardzone 3 godz. w 80°C
(**)zywica ze zbrojeniem szklanym 20% wagi (mata 4509/m?)

Informacje idane wtejkarcie technicznej oparte sg na przeprowadzonych przez nas pomiarachi do$wiadczeniu; udostepniamy je w dobrejwierze
klientowi, ktory powinien na wfasng reke sprawdzic wiasciwo$ci produktu i jego przydatno$¢ do zamierzonego zastosowania. INTEC nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci za rezultaty uzycia produktu przez uzytkownika.

Ostatnia aktualizacja: Pazdziernik 2020
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