KARTA TECHNICZNA

RS6060LP - WYPELNIONA POLIESTROWA ZYWICA NARZEDZIOWA LOW PROFILE

RS6060LP to nienasycona zywica poliestrowa, wypetniona i przy$pieszona. Zywica ma niskg zawarto$é styrenu i
zawiera dodatek low profile, dzigki czemu jej skurcz liniowy jest bliski 0. RS6060LP stuzy do szybkiego wyrobu form o
doskonatej powierzchni i wysokiej stabilnosci wymiarowej. Jest szczegdlnie polecana to budowy duzych form stuzgcych
do wyrobu elementéw metodg infuzji oraz matych form, ktére idealnie odwzorowujg kopyto. Jej zalety to skurcz liniowy
bliski 0, wysokie HDT oraz niska emisja styrenu, co znaczgaco poprawia bezpieczenstwo w miejscu pracy i stopien
narazenia pracownikéw.

SPOSOB UZYCIA

Laminowanie reczne:
- Na utwardzony Zelkot nalezy natozy¢ cienkg warstwe czystej zywicy
- Zalaminowac i doktadnie zaimpregnowa¢ mate 225 g/m2, zwracajac uwage, zeby usuna¢ pecherze powietrza
- Od razu zalaminowa¢ 4 maty 300 g/m2
- Pozwoli¢ zywicy utwardzi¢ sie az do uzyskania jednolitej biatej barwy
- Zalaminowac kolejne 4 mat 450 g/m2; poczeka¢, az zywica uzyska biaty kolor
- Kontynuowac laminowanie kolejnych warstw 4 mat 450 g/m2 az do uzyskania potrzebnej grubosci

Laminowanie przez natrysk z cietym widknem
- Na utwardzony zelkot nalezy natozy¢ cienkg warstwe czystej zywicy
- Zalaminowac recznie i doktadnie zaimpregnowa¢ mate 225 g/m2, zwracajgc uwage, zeby usung¢ pecherze powietrza
- Od razu natrysnag¢ warstwe zywicy z cietym rowingiem o grubosci 3 mm w taki sposéb, aby rowing uktadat sie na krzyz
- Pozwoli¢ zywicy utwardzic sie az do uzyskania jednolitej biatej barwy
- Kontynuowac laminowanie kolejnych warstw o grubosci 3mm az do uzyskania potrzebnej grubosci

Uwagi:

Przed uzyciem produkt nalezy dobrze wstrzgsng¢; najlepsze efekty uzyskuje sie podczas pracy w temperaturze przekraczajacej
25°C. W przypadku dtugich przerw It is recommended cleaning and sanding the surfaces in the case of long intervals (over 8-12
hours) of overlapping.

In its original packaging the product is stable for six months stored in a dry place at temperatures not exceeding 20°C.

TYPOWE WELASCIWOSCI PRODUKTU W STANIE CIEKLYM

Wartos¢ Metoda

Kolor Bezowy IMIA-01
Ciezar whasciwy w 23°C, gl/litr 1330 + 50 IMIA-02
Zawartos¢ czagstek statych, % wagi 752 IMIA-03
Reaktywnos¢ w 23°C

- czas zelowania, minuty 20-30 IMIA-15

- pik egzotermiczny °C 130-140
100 g. zywicy + 1,50 g. MEKP 50%

TYPOWE WLASCIWOSCI PRODUKTU PO UTWARDZENIU (*)

Wartos¢ Metoda
Kolor po utwardzeniu White IMIA-01
Twardos$¢ Barcola 40-45 IMIA-28
HDT, °C 85-90 IMIA-50
Tg, °C. 88-95 STM D3418
Skurcz liniowy % <0,2 IMIA-25
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie, MPa 115-125 ASTM D638 (**)
Wydtuzenie przy zerwaniu % 1,3-1,6 ASTM D638 (**)
Modut sprezystosci przy rozcigganiu, GPa 10,0-10,5 ASTM D638 (**)
Wytrzymatos$¢ na zginanie, MPa 200-220 ASTM D790 (**)
Modut sprezystosci przy zginaniu, GPa 9,0-10,0 ASTM D790 (**)

(*)utwardzenie 3 godz. w 80°C, dotwardzenie 24 godz. w 23°C
(**) zywica zawiera 20% zbrojenia z widkna szklanego (MAT 450 gr/m2)

Informacje i dane zawarte w tej karcie technicznej oparte sg na naszych pomiarach i do$wiadczeniu; udostgpniamy je w dobrej wierze naszym
klientom, ktérzy muszg na wtasng reke zweryfikowac przydatno$é produktu do swoich potrzeb. INTEC nie bierze na siebie odpowiedzialnosci
zwigzanej z zastosowaniem produktu przez klienta. Ostatnia aktualizacja Pazdziernik 2016.
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