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SK3 - PODSTAWOWA SZPACHLOWKA UNIWERSALNA

Szpachléwka poliestrowa do naktadania regcznego.
Posiada doskonate wiasciwosci wypetniania powierzchni i
jest tatwa do szlifowania. Jest to szpachléwka uniwersalna,
czgsto uzywana w przemysle stoczniowym do budowy
modeli, wyréwnywania $cian oraz wykanczania spoin.
Dzigki znakomitej rozciggliwosci i odgazowaniu nie tworzg
sie w niej pory. Szpachléwka Swietnie trzyma sie
wszystkich metalowych powierzchni przy zerowym
skurczu, dzieki czemu nie traci elastycznosci z uptywem
czasu i zachowuje wysoka odpornosc¢ termiczna.

|  PODLOZA |

Poliestrowe i winyloestrowe laminaty wzmacniane wiéknem
szklanym; powierzchnie z nieobrobionych metali po
uprzednim odttuszczeniu i oszlifowaniu.

SPOSOB UZYCIA

Szpachlowke nalezy natozy¢é na czysta, oszlifowang
powierzchnie wolng od pytu, kurzu, widkien, zabrudzen i
osadow.

Z metalu nalezy usung¢ $lady utleniania i odtlusci¢ go
zmywaczem antysilikonowym.

Szpachléwke nalezy starannie wymiesza¢ z 1.0 — 3.0%
utwardzacza w pascie (nadtlenek benzoilu) w zaleznosci od
temperatury i czasu otwartego, jaki chce sie uzyskac.
Temperatura powinna wynosi¢ od 12 do 30°C.

Szpachlowke nalezy nakftada¢ recznie jedna powtoka po
drugiej az do uzyskania warstwy o pozadanej grubosci.
Rekomendowany schemat szlifowania, uziarnienie: P80-

P120-P220.

Przechowywany w oryginalnym opakowaniu w miejscu
suchym i w temperaturze ponizej 20°C produkt zachowuje
przydatnos$¢ do uzycia przez okres 12 miesiecy.

TYPOWE WELASCIWOSCI PRODUKTU W STANIE CIEKLYM

Wartosé Rodzaj testu

Kolor Zotty IMIA-01
Gestosé w 23°C, gllitr 1800 + 50 IMIA-02
Zawartos¢ czgstek statych, % wagi 87+2 IMIA-03
Reaktywnosé w 23°C

— Czas zelowania, minuty 5+1 IMIA-15
100 g. SK3 + 1,50 g. BPO 50% w pascie
Min. czas szlifowania w 23°, minuty 25 IMIA-55

TYPOWE WELASCIWOSCI PRODUKTU PO UTWARDZENIU (*)

Wartos¢ Rodzaj testu
Twardos$¢ powierzchni
Skala Shore’a D 81 IMIA-29
Wiasciwosci termomechaniczne 65+ 5 IMIAS0
Temp. ugiecia po obcigzeniem HDT, ° C - ]

(*) prébka utwardzona przez 24 godz. w 23°C i dotwardzona przez 3 godz. w 80°C

Informacje i dane zawarte w tej karcie technicznej oparte sg na naszych pomiarach i dodwiadczeniu; udostepniamy je w dobrej wierze
naszym klientom, ktérzy muszg na wtasng reke zweryfikowaé¢ przydatnos¢ produktu do swoich potrzeb. INTEC nie przyjmuje

odpowiedzialnosci zwigzanej z uzyciem produktu przez klienta.
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